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PER DELE C A DEL PRESIDEN 



• * 1 
Mini 



K-131 (Tr) 

D "2 3 C 3 I 2 I 0 H B 
dell'invenzione industriale dal titolo: 
* Procedimento per la preparations di tessuti cosi- 

detti non tessuti* 1 
della Societa 20Y0 RAYOH KABOSHXO KAI3HA a 
HI-TSLAG 00. LTD; di nazionalita ^iapponese 
elettivaiiiente domiciliata presso lo Studio 
Ing. Barzanb & Zanardo - Milano - Via Borgonuovo, 

<8?6uu9«8 18345WG8 

depositata il ■ * * 



La presente inveiiz io ne si r iferlsce ad un pro- 
cediiaento per la preparazione di tessuti cosldetti 
non tessuti di ottim morbidezza e ottima re3i- 
atenza alia flessione. 

Pin in particoiare la presence invenzione si 
riferisce ad un procedimento per la preparazione 
di tessuti oosidetti non tessuti che comprende 
l*applicazione di una solus lone in aequa alraeno 
di una so stanza ad elevato peso nolecolare solubife 
in aeq.ua su strisce a fibre, essiccazione delle 
stesse, ulterior© applieazione ad esse di una so- 
lusljne ieganta composta uliasno di un le^&nte dis- 
s'olto in un aolvente che e un non sol venue por la 



stanse ad elev^to peso laolscolare solubili in ac- 
qua f fissaggio del legante sulle stri3ce in se- 
A^uito ad essicc^sione o eoaguiasione in un bagno 
coagulante, e successivaraente sc io gl imento ed estra- 
sione delle strisce della 30 stanza o so stan.se ad ele— 
vato peso mole col are solubile o solubili in ac^ua, 
con acg.ua a temperaiura normale o leggermente ele— 
vata» 

In merito ai tessuti oosidetti non tessuti sono 
^tate fatte nuxierose proposte ma i prodotti soliti 
so no ^ess^c^~invar"i u bilinente inferiori rispet- 
- to all :w aor bide zza e alia durata alia flessione. 
Gib 6 do vato al fatto , ehe nei pi^odotti normali, 
la ao bilita delle fibre costituenti 6 ristretta 
quando i tessuti cosiddetti non tessuti sono de- 
foraatij mediants il le^ante che 6 intimamente uni- 
to- per aderenza alle fibre • Questa adesione inti- 
met delle fibre con il legante provoca altres$ 
l*eseecizio di una eccessiva sollecitasione sulle 
fibre cosiddette non tessute * oppure sui punti del- 
la loro adesione durante ia def oriiia^ione dovuta a 
piegatura, che owiaiuente e a detriinento della re- 
si3te*asa alia piegutura del prodotto. La pre sen te 
inventions inv^ce 6 stSc-Si, ora conpl^ c,uolo" il 



difetti. 

La present* invenzione pub essere spiegata in 
rcodo piu tangibile con rif eriniento ai disegni al- 

legati, in cui: 

la figura 1 rappresenta una sezione trasversale 
su scala piu grande della f ibra one coopone il tes- 
auto eosiddetto non tessuto ottenuto in. una delle 
forme di realizzazione a titolo di eseiapio della 
pre sente invenzione , 

la figura 2 illustra una sezione trasversale su 
scala piu grand.e della fibre one costituisce un 
tessuto solito cosiddetto non tessuto. 

Con rif erUaontp alia figura 1 e alia figura 2 
dei disegni allegati (1) rappresenta le fibre cost!- 
tuenti di tessuti cosiddettl non tessuti, ' C 2). e il 
legante, e (3) indica i vuoti formatisi ±» segui- 
to alia riaozione della so stanza ad elevate peso 

laolecolare ao.lub.ile in acqua. 

Da3 1 a figura 1 pub e s sere rile vato che sebbene 
il tessuto non tessuto della present e invenzione 
6 composto dalla fibre component i e dal legante r 
dei vuoti si eono format i tra essi in seguito alia 
pimozioae della so stanza ad olevato peso molecolare 



tasiente adsrert-M -.1 t ~ 

V ca ie ^e non poraettendo obsi 

nesaun intervals tra esse. 

In tal aodo, date one l e fibre e il l^-^ 

la fibre BOS30no ea3ere fatte soorpera w _ 
toanto. U t esauto m 0 i tre p , esenta ^ 

aero raaaiooa per fle3sione ia ^ r . 

^ def ° r -^- - —rbit.a.1 lesaate 41 ^ 
■ ^° to - 41 -rit. ^. 

2lon« aasroltata sails f lbre .. 

OH a « atti ^, aesorltti sQno 

tipo al , lora ch . 3la 3tatQ ^ 

fibre in confor^ti <--<i- 
esenpio possono a-,-*.--, ., ... 



d.i poli-estere, le fibre poli-acriliche, il vinilon, 
% 'la fibre di poli-olef iqa, le miscele dalle sostan- 
ze suddette e cosl via» 

Le strisce vengono ottenute, per ,e 220d i dispo- 
sitivi noti nel campo della teenier per la confe- 
zione di tessuti eosidde.ti non tessuti, q^all • 
earde, lappatori trasversall, vaccaine aua li ohs 
siano per tessere e cartarie. Diverse strisce pes-, 
sono essere sovrapposte ed integrate per mezzo del- 
la punzonatura ad'a^hi oppure mediants punti ad 
imbastitura . Sntro la portata della -striseia a 
fibre- della presents invensione e incluso inol- ' 
tre il feltro. 

Come sostansa ad elevate peso molecolare solu- 
bile nell'sc^ua* con la quale le strisce a fibre 
devono e .sere trattate sono opportuni 1'alcole po- 
li-vinilico, la cellulosa carbossiiaet ilica (CMC), 
la caseina, 1 • e ter e d i pol ivinil aetilico , 1 • ami- 
do e sostanzs simili. Questi composti sono usati 
sotto la. forma, dx soluzione in acqua,. - applica- 
3ioce di ™ ^ulsiasi di questi composti alls' 
strisce 4 conse^uita- per me, Z o della spruzzatura 
della soluzione aequo sa sulle strisce, oppure 



vengono poi essiccate. 

H prelevaaento della sostanza ad elevate peso 
aolecolare solubile nell.aca.ua ha un- valore eoapre- 
so di preferenza tea il 2 e il 5 0 per cento del pe- 
so della striscia, ma il prelevamento pu6 easere 
variato oltee la suddetta .ama, se neeessario. 

<^aado il prelevaiaento della so atanaa a eleva- 
te Peso Holecolare solubile nell-acaua 6 inferio- 
re a circa il 2 per cento, diff iciliaente si for- 
ma un vuoto tea le fibre component! del tessuto o- 
siddetto non tessuto e il legante, e ^li effetei 
della presente invenzione, vale a dire *orbidezza 
ottim e rilevante resistenza alia flessione, ;*>n 
so no ottenuti. 

Nel aentre, o_uando il prelevaaento supera il 
il legante one 6 applicato alia striscia nella f a- . 
56 taed iatamente successiva pub a stento penetra- 
re.entro la .striscia _a fibre, ma tende a. rimanere-. - 
sulla superf icie della striscia, G± b rende diffi- 
cile la rmozione per estrazione della sostanza ad 
elevate peso noleoolare solubile nell.aco.ua, ed inol- 
tre inpedisce 1 • applicazione uniforae del legante sul- 
la striscia. 

2 * Sila * &ao ^^i-^iience successiva, la striscia 
a fibre che 6 *t & ta tea~*-va con la * 0 - - 



vato peso molecolare solubile nell-accvaa 4 ulterior- 
nente trattata con una soluzione di l eg ante. La det- 
ta solutions 4 prepare, con lo sciogli^nto di on 
le^ante in un solvent, cixe 6 un non-solven.e ri- 
spetto alle fibre component! il tessuto non tes- 
auto cone pure 6 un non solvente della sostansa ad 
elevato peso moiecoiax-e aolubile nell-ac^a. II 
legante pu6 e.sere rappresentato da uno aualsia- 
si di w m che sono solitamente adoperati per la 
preparazione di tessuti non tessuti, qU ale la go a - 
Ea ^ oopolla.ro *istirolo -butadiene, ' 

±1 copolimero di acr ilonitrile-butadiene , il C o- 
poliruero di til-ma taor ilato-bu tad ieno, il po ii U - 
retano, al.tra sintetica, e *iacele di cre- 

ate so st an se laentovate. 

Quale solvente pu6 essere usato un aualsiasi 
solvente no to in au , 3 to ra^o della Secnlca sempre- 
ohe esse non sia un solvents della suddetta sostan- 
2883 eleVat ° 2630 ^lecolare solubile nell-aegua 
e delle fibre .a 3ia soltanto un buon solvente del 
legante. Alio SC opo di assicurare la adesione uni- 
form del legante al tessuto cosiddetto non tes- 
suto, sono preferiti i solvent i che ne^lio si me - 



solfossido, il tetraidrofurano, te zvome tilurea, di- 

metilacetanaidt,: N-H2til-|-pirrolidons e diossa- 
no . 

In tal aodo t alcuni esempi della coiabinazione 
di^bre che costituiscono le strisce, la so stanza 
&a elevato peso inoleeolare solubile nell« acg.ua, 
il solvente del legante, ed il le S ante saranno eo- 
me segue* fibre poliannaide-polivinil alcole-.dime til- 
solfossido-poliuretano; fibre di poliestere-carbos- 
siiaetil cellxilosa-dimetilformaiamide-poliuretano; 
fibre cellulosiche- aleole polivifcilieo-dixaetilfor- 
naianide-poliuretano. j) & e s sere rile vato che gl± 
esempi di realizzazione quali sopra citati sono 
dati senplicemente a puro titolo illustrativo 
aa non si devono interfere in nessun modo cose cir- 
cosfcritti. =^ £ " L 

la soluzione di legante e applicata alia 
striscia a- flbre che e s-taia trattata con la. sostan^ 
sa ad elsvato peso nolecolare, solubile nell'aequa 
per r.e.zo della spruzzatura, della hapregnazione 
o del rivestimento. la striscia 6 qaindi essicca- 
ta in modo che il legante possa ess-re fissato, 
oppure i. iamer.sa in aco.ua alio scope di provoca- 



easiccato e indurito. 

too una v a3 ta „ a ssoa!ldtt aelaa c ^^ tsrl _ 

8WChS ri ° hl83te i3Sr ^"loo da! px.ootto. 

I* «— nor IK a Ke nte prefoMta * ^u e lla eh 3 ^ „ 

* 150 P * r ° ent0 del »— '-H. s tri 3 oia a fibre. 

81 15 ° eat °» la a—lo- o pto^tora d.ll. m- 

^ ~»°'™" < «. • la «.i.t. w >aecoaal _ 

oa del proaotto t a33u to. °o aiadatto jaon te 33u to 

J - ^nvecs ll prelsvaiuento del 

rimoaione della sostanza ad elsvato -, 

' — sv^to peso irioleco- 

lare solubile nell'acqua. 

la striscia alia ouilp i~ • , 
to aderir. e d indurito t liberate M1 . 303tim . 
~-**-*lev,to peso ;«,iecoiare- solubile nell. aowa , 
P,r nezzo dell-ao^a prsferibiine^ ad una teo . 

P8rUtttra *•«»-»•• 6ls «**- ^ detta riuosion* 

nataralneate pub aaoh« esaero 

»""••*- ••'•••afcta eon altrl 
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Inoltre non alnaooaaariawaata v 
asportaaiono. ^ieorraaao ad U v ..a. .. 
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ad elevato peso nioleeolare solubile nell'acqua, 
pu6 essere scelta f acoltativasiente la morbidezza 
del prodotto, 

I tessuti cosiddetti non tessuti ottenuti in tal 
modo possono essere ulteriormente assoggettati ai 
trattasenti f acoltativi oppure ad un trattamento 
legato alia utilizzazione che si ha in mira, per 
esempio, rivesf raento , lucidatura, politura, la- 
voro a sbalzo, tinta, -staking", stampa e lamina- 
tura , e cosi via. 

I tessati co siddetti non tessuti conseguiti in 
conforraita alia presents invenzione so no netta- 
nente piu aorbidi che i soliti prodotti e inoltre 
pre sent ano una lunga durata alia flessione. 

La presente invenzione sara ora spiegata con 
aaggiori particolari per il traaite di essapi di 
realizzazione nei au^i 1 per cento sono espressi 
"In: -peso nsalvo - che" non sia altrlmenti specifTcato". 
ES3S5PIQ 1 

Fibre a fioeco di nailon delle diaensioni di 5 
millimstri come diar.te.tro. per 75 millimetri venne- 
ro lavorate in modo da foraare una strisoia aVen- 
te un peso di , 250 grasimi per metro auadro con una ■ 



sa di alcole polivinilico . 

II prelevamento delle so stance aolide fu del 40 
per- cento riapetto al peso della striacia a fibre. La 
detta atriscia venne poi esaiccata alia tempera- , 
tura di 1 10 gradi centigr-di per la dura ta di 25 • 

La atriscia in tal modo eaaiccata venne tratta- 
ta con una soluzione 15 per cento di dimetilformam- 
mide (MSP) di epma copolimera di acrilonitrile- 
butadiene (NBH), con un prelevamento delle soatanze 
solide del 130 per cento rispetto al peso della 
striscia a fibre. In i^ediata succeaaione la atr±« 

seia venne iamersa in acqua alia temperatura di 25 
gradi centigradi per modo da aolidif icare la goanaa 
copolimera di acrilonitrile-Batadiene e rimuove- 
re la dinetilf oroide, seguita da un'altra 
i^ersione in ao W a alia temperatura di 95 gradi 
ce n$igradi per poter eatr.arre .da. e saa„ couple tame ■ _ 
te 1' alcole polivinilico dapprima applzeato. La atri- 
scia venne poi esaiccata alia Operator a di 105 gradi 
centigradi per la durata di 35 minuti. II P.rodot- 
to riflultante fu rappresentato da un teeauto cosid- 
detto non tessut. hoi to wrbUo che presentb una 



cui sopra (feltro) fu trattata dappr^a con la 30- 
luzione 15 per cento di dUietilfbrnamid. (DM?) di 
6tJma OOBollD9M aorllonitPile^tadleao (HBfi) con 
un prelev^ento di aostanae solide del 13 0 per cen- 
to rispetto al peso della striscia, ed iBaediatamen- 
te dopo teersa in acq.ua alia teaperatura di 25 
sradi centigradi per mode da solidificare la mmt& 
oopolteera acrllonitrile-butadiene , e rimuovere la 
dlnetUfoaaaanld.. In tal nodo venae ottenuto un 
tessuto cosiddetto non tessuto del tipo normals. 

I dati di r^fronto relativi alle carattsristi- 
ehe del prodotto di ^esto esempio con ouello del 
prodotto di otffifiiantQ so no riportati nella 
tabella. 1 quale indicata sotto. 

I-H.3E11A 1 
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Caratteristica 



Spessore 



Tessuto non tessuto della Tessuto non tessuto 
presente invenzione normale 



3,0 xaillimetri 



2,8 ailliiaetri 



Morbidesza Gurleny 2,000 railli^ 



graiarax 



3550 milligram! 



* la morbidezsa Ourleny venne misurata con un di- 
spositive di prova morbide^a di Gurleny. 

resistensa alia pisgatura venne misurata con 
un dispositive di prova della durata alia flessione del 
tipo Hikka. Le ripetute piegature vennero imparti- 
te ai campion! in prova alia temperatura di -5 
gradi centtgradi e il num.ro delle piegature ven- 
ne eontato sine a q.uando si ebbe la rottura dei 
campioni. (Ifetodo di misura con il dispositive di 
prova della durata alia flessione del tipo Hikka. 
Un pesso in prova delle dimension! di 4 x 5 centi- 
uetri 6 piegato, e montato su un dispositive di 
prova della piegatura con un intervailo di presa 
di 3 centimetri. Esse e piegato con una distan- 
3a di trasferimento di 2 centimetri ed ad una 
cadenza di 250 volte per rainuto. Viene eontato 
il numero delle operazioni di piegatura che e 
necessario aff inche si ven 0 a ad avere la prima in- 
crinatura per il pezao in prova). 

Dalla tabella di cui sopra risulta evidente che 
il tessuto rion tessuto prep,.r,:to in conform! ta el- . 
la prssente inventions e nettamente superiors al 
orodotto eeoondo i procaditienti della tecnica 



Da fibre a fiocco di poi i-ssteri delle dimen- 
sion! di U5 d x 3 3 ailliuetri venue ricavata una 
striscia all»i.: C ±rca di 300 graaai per metro qu& . 
dro con l'ausilio dl on l^ppatore trasversale, 
che venne poi converti.to a un feltro che presenta- 
va una densita "needling" di 750 per centime tro 
ajxadxx) aediante punzonatura ad aghi. U feltro 
venne trattato con una solusione accuosa 5 per cen- 
-O di carbossi^etil cellulosa (CMC) sino a un P re- 
levanentd di sostanze solide del 3 5 per cento ri- 
spetto al peso del feltro, ed essiccato alia tea- 
peratura di no gradi eentigradi per la durata 
di 30 rainuti* 

Succeasivanente il feltro venne trattato con 
una soluzione di diisetilforaamide 20 per cento 
di poliuretano sino ad un prelevamento di sostaa- 
sa-so-l-id^- 4ei.-S5-.per cento rispe.tto al. pe.ao del 
feltro, e in «ediat a successions imiaerso. in ae a ua 
alia temperutura di 25 gradi centigradi. Dope di 
che il poliuretano venne solid if icato e il dinetil- 
forma^ide mn? venne riaosso. Il feltro venne poi 
inmerso in accua alia teiaperatura di S 5 gradi cen- 
tigradi 5 er ossere cordis tu^ente liberate da e*r- 



siccazione alia teaperatura di 105 gradi centigra- 
de per la dui-cita di 40 niauti. 

II. prodotto risuitante iu on tessuto non tessu- 

to aolto aorbido che of fri una considerable dura- 

ta alia flessione. 

E3SKPIQ } 

Venne iapi^gata la 3tessa striscia 9BJf0 ^ ^ 
relazione aU'eseapio 1 che venae applioata con 
aleole polivinilico (peso nolecolare : 50 0, 
grade di acetilazione, 13 moll per cento) sino 
ad un prelevaaento di sostanze solide del 10 per 
cento riferito al peso dell a striscia a fibre. Q uitt l 
di la striscia venne trattata con il 15 per cento 
di soluzione di diaetilf omsaaide di poliuretano 
sino ad un prelevaaento d i so stanze solide del 30 
per cento, se^ita dallafase di e,siccazione con 
un fornb per 1'essiccazione alia teaperatura di 
So gradi centigradi. i>opo di clie.il r. la. diaetil- 
foraaaaide venne volatili S2a t a ed il poliure- 
tano venne fissato sulle fibre. Il prodotto risul- 
taate dalla forma a lamina venne iaaerso in acg.ua 
calda alia teaperatura di 80 gradi centigradi 
alio scope di prove care la aissoluslone deiHal. 
cole polivinilico, e successiveness easiecato in 



120 gradi cental P er la aBrata at J0 ntnuM< 

II tessnto non tessuto coal ottenuto Plaaltt nor _. 
bido, con una .l.vut* B . ocaniea ed ^ 

tre present delle buone caratteri^tione otam 
■a WW. del prodotto di = ui nell . eseaj>io u 
E3SHPT0 i 

K> steeso feltoo tapiegato nell-eseapio 2 ven- 
ae tt.tt.te eon 11 polivlnllpirpolidone sine ed 
un prelev^ento di soetanse eolide del 20 per cen- 
to, e qnindi con una S olu 2l0 ne 20 per oeuto al 

aiie*ii foraaim:We ai pollur9tiao a . no ^ ^ preia _ 

-va*ento di so stance solide del 50 per cento rispet-' 
to al peeo del feltro a fibre. S ucoe Ssi va*ente il 
feltro venne ian.ediataa.ente i^erso in ao W a per 
essere liberate del solvent., ed il poliuretano 
venne indurito in alto, ae g aito dalla complete ri- 

0051006 d8i P^^inilpirrolidone i^oc.ua ealda al- 
l»-*e^eratur. di ea gralJ1 Gsnttgrad;1 ., n 

to venne poi essicoato alio acopo del conee^utacnto 
dl un cuoio artificiale norbido e tenace. 

Urisultato f« nettanente eoddief acenie in E a- 
niera siuile al rieultato dell-eoenpio 2. 



• • • • • 

• • • • 

• • • • • 

• • • • • 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



inmerso in soluaioni aequo se di alcole polivinili- 
co di varie concentrazioai, succes3ivaiaente spre- 
inuto ed essiccato. 

I campioni cosl ottenuti di ctifferenti preleva- 
aeati di alcole poliviniiico vennero trattati poi 
con la soluzione 10 per cento dimetilfomaBuaid© di 
poliuretano a ciascun prelevamento di sostsnze so- 
lide di poliuretano di 35 parti (per 100 parti 
del feltro a fibre). II poliuretano venne solid is* 
ficato in si to in aequa alia teraperatura di 25 
gradi centigradi, e la dinetilformanuaide IMF come 
pure 1' alcole pol ivindlico_.vennero asportati del 
feltro in seguito a prolungata lavatura con acqua 
alia temper -tura di 80 gradi centigrudi.. 1 cam- 
pioni vennero essiccati poi alia temperatura di 1 20 
gradi centigradi. 

pa ciascuno dei tessuti cosiddetti non tessuti 
co si- ottenuti venne;-. ritagliato un lembo per la 
prova di 5 centiwetri per 2 centime tri, e la rigi^ 
dita alia piegatura dei detti lembi di prova venne 
raisurata co me segue; ciascun campions venne nante- 
nuto in corrispondensa delle sue due estreraita 
con un intervallo di tensions di 1 centimetroj e 
un Cic ioo vciiiiie ^pplictito in tiOdo ooncentr .:to ael 
centre- Jel cuaipi^ne. la resisten-u _1I^ fles^io-a 



o pxegatura venne eapre^a dal peso del carico in 
corrispondenza del ^ale la f lessione " del cam- 

~ •? i ~n oer cento della lungheza dell'in- 
pione raggxunse xl .^o P er oen " J 

tervallo di tensxone. La correlate tra il prele- 
yamento (per cento dell'alcole polivinilioo (PVA) 
sal campion! e la loro resistenza alia flessioneCs) 
diede come risultato una cum come illustrata nel- 

la f igura 3* 

Una ninore resistenza alia flessione (g) del 
cs*pxone sta a denotare una naggior morbidezza. 
^ ; tal xuodo pub essere rilevato dal grafico della 
figura 3 che tessuti non teasuti trattati con l^al- 
eole polivinilioo possxedono una morbidezza consi- 
derevolaente aaggiore del caapione non trattato 
con l'alcole polivinilioo (nel grafico, il cam- 
pipne con prelevaanento nullo dell - al cole polivini- 

lico) » 

I33EHPI 7- 11 e confront! 1-6 ■ 

. Dalla stessa striscia quale impiegata nell'e- 
senpio 1 vennero preparati dei tessati cosiddet- 
ti non tessuti in presenza -di *arie condizioni 
di -trattamento co,:e indicate nella taoella 2 sotto. 
Le car,tt*riatieho dei prodotti so no altresi ri- 
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aati dx oui sopra pu6 essere rilevato che 
auaada 11 prelevaaento di legate e inferiore al 
15 par cento come hel caso del eonfronto , la ■ 
resisted* meeca*ica e troppo. bassa per £ii asi 
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era deficients di morbidezza anche c^uando il suo 
preleva&ento di alcole polivinilico venne f'atto 3a- 
lire sino al limits super lore » In tal mo do r isulta 
chiaro che l f opportune assorbiiueirto di le^ante ha 
un valore compreso nella gsardna ehe va dal 15 per 
cento al 150 per cento* 1 campion! dei confront! 
2 a 5 presentarono una scarsa laorbidezza* 

Inoltre in corrispondensa del prelcyajaento del •al- 
cole polivinilico del 2 per cento, altre conditio- 
nl di trattaniento possono essere variate entro una 
estfcsa gasuaa, pur dando taicora dei prodotti con sod 
diafacente resistensa meecanica e^jaorbidezsa. 
Tuttavia la ^arjma e considerevolmente ristretta al 
prelevaiaento dell •alcole polivinilico oltre il 3> 
per cento* Gib sta ad iadicare nell'ultiiao caso 

r 

un inane ggio piu difficile. 

MVBHDICiZIOHI 
t) Procedinento per la preparazione di tessuti 
cosiddetti non tessuti" che comprende 1 ' applicazio- 

ne di una oolusione ac.'auosa di alneno una so stanza 
di elevate peso noiecolare aolubile in acg.ua sa 
una striae ia.. a fibre, essiccasione della striscia, 



par le fibre che formano la striae ia a fibre co- 
me pure non 6 un solveate per la sostanza ad ele- 
vate peso nolecoiare solubile nell«ae a ua, solidi- 
f icaaione della soluaione di legante per modo da 
fissare il legante sulla striscia a fibre,, e suc- 
cessiva dissolazione e rinoaione dalla striscia 
a fibre della so stanza ad elevato peso molecolare 
solubile nell« aco.ua. 

2) II procedinento della rivendicasione 1 carat- 
teriazato dal fatto che la . solidif icaaione 4 con- 
seguita in se^uito alia essiccaaione della soluaio- 
ne di legante. 

3) II procedinento della rivend icaaione 1 ca- 
ratteriazato dal f«tto che la solidif icaaione 6 
eonseguita per rz.es zo della ianaersione della stri- 
scia a fibre, a cui a stata applicata la soluzio- 
ne di legante, in acqjtuu 

4) II procedinento della rivend icaaione 1 ca- 
ratterizzato dal fatto che il prelevamento (assor- 
binentoj della sostanza ad elevato peso molecolare 
solubile neil'aeaua si aggiru " appro ssiaativeaente 
nella ^aa del 2 al 50 per cento in peso rispetto ■- 
alia striscia a fibre. 

5) II prooediiianto della rive -£i •; 



legante e coapreso nella S acnaa che va dal 15 al 
150 per cento in pes o a ell a striscia a fibre. 

S) Procediaento per la preparation© di tessuti 
coaiddetti non tessuti che comprende 1 » applicazio- 
ne di una soluzione aequosa di alneno una sostanaa 
dl elevate peso nolecolare solubile nell • aequa, su 
una strisaia di fibre di poliaaaide, easieeazione 
di dette striscia, ulteriore applicazione su di 
essa di una soluzione di leganta coapoata di alme- 
ao un legante diseiolto in un solvente che non 
& un solvente per le fibre di poliaaaide e non 
6 solvente per la so stanza ad elevato peso mole a*- 
lare solubile nell-acqua, solid if icaz lone della so- 
luzione di legante per aodo da f issare il legante 
sulla striacia a fibre di poliaaaide, e successiva 
dissoluzione e riaozione dalla striscia di fibre 
poliaauide. della so stanza ad elevato P eso aoleco- 
lare solubile nell « acq.ua. 

7) II Procedimento della rivendicazione S carat-' 
terizzato dal fat to che la so stanza ad elevato pe- 
so ^lecolare solubile nell' acqua, a rappresenta- 
ta da alaeao un coaposto seel to nel gruppo costi- 
tuito da alcole di polivinile, da cellule sa carbos- 
sinetilica, dalle, c.saina-, aall» 8 tov 9 poll- 



presentato da al*eao on eosposto scelto nel ^ruppo 
costituito da fioona naturals, dal copoliaero dtftl- 
rolo-butadiene, dal copollaero acrilonitrile-buta- 
diene, dal copolinero met^crilato di aetile-buta- 
diene, dal poliuretano 8 da nxacele di quests so- 
stanzev 

8) Procediaento per la preparazione di tessuti 
cosiddetti non tessuti one eoaprende l'appliea- 
zione di una solutions aecuosa di alaeno una so- 
stansa ad elevato peso moleeolare solubile in acg.ua 
su una strisoia di fibre di poliestere, essicca- 
zione della stessa, ulteriore applicazione su aue - 
sta striscia di una soluzione di legante coaposta 
di aliaeno un le^ante dissolto in un solvents ene 
non 4 per6 un solvente dell e fibre di poliestere e 
non e solvente della so stanza ad elevate peso mole- 
colare solubile nell- aoqua,- solidif icazione della 
soluzione di. le^ante per node da fisaare il legan- . 
te sulla striscia, e suocessiva soluzione e rimo- 
zione dalla strisoia della so stanza ad elevate 
peso raolecolure solubile nell'aoqua. 

9) II procediaento della. rivendicazione 8 carat- 



di alcola polivinilico , oellulosa carbossinetilica, 
caseina, etere di poliviiail uetllioo , e aaido, - 
ed il le^ante e foraato da slnena on. coaposto scel- 
to dal &ruppo che 6 foraato da goiuma natural© , co- 
polimero di stirolo-butadiene, copoliaero di acri- 
lonitrile-butadiene, copoliaero di metacrilato 
di met He-butadiene •, poliuretano, e miscele di que- 
ste sostanze, 

10) Procedinento per la preparazione di tessuii 
eosiddetti non tessuti che eonprende l'applica- 
zione di una solusione aequo sa di alaeno ana so- 
stanza ad elevato peso nolecolare solubile in acq.ua 
su una striscia aista di fibre di poliaimaide e 
fibre di poliestere, essiccazione della striscia, 
uiteriore applications sulla detta striscia di 
una solusione di le^ante compost* di alia© no un le- 
gante disciolto in un solvente che non e un sol- 
vente ne per le fibre di poliaanide ne per le fi- 
bre di poliestere e neanche per la sostanza ad ele- 
vato peso nolecolare solubile nell • acq.ua, solid if i- 
cazione della soluzione del le^ante per aodo da. 
fissare il ie^aate sulla detta striscia , e succes- 
sive dissolutions e riraozione della so stanza ad- 
eliv^to' peso i..olecolare solubile nell'%cc L ua dzlla 



11) II procediuentp della rivendicazione 10 
caratteriszato dal fatto che la sostaaza ad ele- 
vate peso raoleeolare aoluhnenell. aeq.ua 4 rap- 
presentata da almeno un coaposto seel to nel 
consistence di aleole poliviailico, cellule sa car- 
bo ssizne til ica, caaeina, etere di polivinil aeti- 
le ed a*ido, e il le^ante 4 alaeno un coaposto 
scelto nel ^ruppo che consiste di ^oma naturale, 
oopolinero di stirolo-butadiene , copoliiaero di 
acrilonitrile-butadiene, dal copoliaero di aeta- 
crilato di me tile-butadiene, dal poliuretano, e 
dalle aiscele di queste sostanae. 

12) I tessuti non tessuti che so no preparati 
in conforaita ai procedinento della rivendicaaio- 
ne i. 

p.p. TOYO RAYG^iusHIEI Kaisha e " HMSLiC CO. LTD 
p. Ing. Ba^a^o & Zanardo 
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